3M™ Cubitron™ Il Schleifband

9 67 F CUBITRONI

» Gemisch aus 3M prazisionsgeformtem Keramikkorn und Aluminiumoxid
» Leistungsstarkes Schleifband mit steifer Unterlage

» Anwendbar im Trockenschliff, vorzugsweise auf temperatur-
empfindlichem, hochlegierten Stahl
» Kornung 24+ bis 80+

Nutzen angewandter Schleifwissenschaft

Das 3M 967F NEW wird vorzugsweise unter héherem
Druck eingesetzt, wo besondere Anforderungen an
die Unterlagenfestigkeit gegeben sind. Der Anteil an
3M prazisionsgeformtem Keramikkorn (Korndreiecke)
tragt erheblich zu der Leistungsfahigkeit des
Schleifbandes bei. Die Schneidkanten der
Korndreiecke sind wahrend des gesamten
Schleifprozesses vorhanden. Die Oberflache des
Werkstlicks wird dadurch kontinuierlich sauber
bearbeitet. Das Resultat ist ein schneller, kiihler Schliff
und eine verlangerte Standzeit des Schleifmittels.




ere Produktinformationen
3M™ Cubitron™ Il Schleifband 967F NEW

Ein Schleifband mit herausragender Langlebigkeit und Schneidleistung bei Anwendungen in
hohen und sehr hohen Druckbereichen

Produkttyp Schleifband

Kornart Gemisch aus 3M prazisionsgeformtem Keramikkorn und Aluminumoxid

Unterlage / Z-Polyestergewebe (24+), YF-Polyestergewebe (36+ - 80+), beides wasserfest / Vollkunstharz
Bindung mit Schleifhilfsmittel als zusatzliche Oberflachenbeschichtung

Kérnungen 24+, 36+, 50+, 60+, 80+
Druckbereich | Hoch / sehr hoch
Werkstoffe Titan, Nickellegierungen

Anwendungen| Vor- und Zwischenschliff; allgemeine Metallschleifarbeiten mit hohem Abtrag und bei denen
besondere Anforderungen an die Unterlagenfestigkeit gegeben sind

Eigenschaften | » Langlebiges Korngemisch reduziert die Anzahl der Bandwechsel und erhéht die Stiickzahlen
pro Schleifband

» Konstruktionsmerkmale des 3M 967F Schleifbandes fiihren in Summe zu einer erhéhten
Produktivitat

» Das hitzebesténdige Schleifhilfsmittel ermdglicht den Grobschliff auch auf hitzeempfindlichen
Nickellegierungen oder Titan

» Schwere Polyesterunterlage tiberzeugt in groben Kérnungen bei Anwendungen in hohen
Druckbereichen

Experten-Tipp | » Optimale Schleifleistung auf Titan und Nickellegierungen mit einer harten Kontaktscheibe oder
dort, wo mit hohem Druck gearbeitet wird

Werkstoffe
NE-Metalle Baustahl Edelstahl Titan Legierungen

Anwendungsbedingungen

Anwendung Schleifkraft Kontaktflache Kontaktscheibe Kérnungen
Hoher Abtrag Hoch Gering 80 - Metall 24+ - 36+
Schleifen Hoch / mittel Mittel bis gering 65 -90 36+ - 80+

. Spitzenlos- / Flach- . .
Roboter hleifbock h H Bandfeil Langbandmaschin
obote! Schleifboc| schleifmaschine andfeile angba aschine
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