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Three Bond 1739

(Cyanacrylatkleber)

Bei dem Produkt Three Bond 1739 handelt es

2. Typische Eigenschaften

sich um einen einkomponentigen, ldsungsmittel- o . . .
I_ um el ! P 9 Hngsmi _ Prafkriterium Ergebnis Einheit
freien Cyanacrylatkleber auf Ethylesterbasis.
Dieser  Sekundenkleber hartet innerhalb Farbe Transp.
kiirzester Zeit unter der katalytischen Wirkung S farblos
von anionischen Startern aus. In den meisten V|§k03|tat bei 25°C 23.000 mPa-s
Fallen genuigen bereits die auf den Werkstoffen Thixotroper Index 4,5
, — "
vorhandenen Feuchtigkeitsspuren, um die D'Cht‘? bei 25(? 1,03 g/cm
Polymerisation einzuleiten. Aushartungszeit 30 S
FelFe 30 S
1. Merkmale Scherfel:'? F:StB IF\:e/Fe 24,2 MPa
. . igkei :
e Seine schnelle Aushartung fordert die g
) . . Volumenwiderstand 3,3x10° Q-m
Beschleunigung von Montagearbeiten, da die — : 5
: _ Flachenwiderstand 5,6 x 10 Q
verklebten Teile schon nach wenigen : .
_ ) . Dielektrizitatskonstante 6,36
Sekunden weiterverarbeitet werden kénnen. .
bei 1 MHz
e Er verbindet (mit- und untereinander) alle Verlustfaktor bei 1 0.037
Metalle (auch beschichtete) wie z.B. Stahl, MHz
Aluminium, Zink, deren Legierungen sowie Flammpunkt 80 °C
Ferrite, die meisten Kunststoffe  wie Temperatur- -40 ~ 85 °C
Polystyrol, Hart-PVC, FRP, ABS, einsatzbereich
Polycarbonat, ~ Hartpapier, ~ Holz-  und Lagerfahigkeit bei 5°C 9 Monate

Zellulosewerkstoffe, Keramik, Stein und Glas.

e Zusammen mit dem Primer Three Bond 1797
kénnen auch schwer zu verklebende Kunst-
stoffe wie z.B. Polyethylen, Polypropylen und
Polyacetal problemlos verklebt werden.

3. Aushéartungszeit als Funktion des
Materials (Ermittelt bei 23°C x 55 % RH)

Material Fe |Sus| Cu | Glas | VC | NBR

Aushértungs | 30 | 45 | 10 | 10 | 20 | 35
zeit [s]

e Zusammen mit dem Aktivator Three Bond
1796B kann die Durchhéartung selbst bei
groBen Schichtdicken oder ungunstigen
Klebebedingungen, wie z.B. bei extrem
niedriger Luftfeuchtigkeit, Fugeflachen mit
Saureruckstanden oder bei groRen Fugen-
spalten (> 0,1 mm) sichergestellt werden.
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4. Scherfestigkeit als Funktion des e Bei unginstigen Klebebedingungen den
Materials (Ermittelt nach 23°C x 55 % RH x 24 h) Aktivator Three Bond 1796E auf eine der

Fuge-flachen auftragen und kurz abllften

Material |Fe|Sus | Cu Glas | VC NBR _ _ _
lassen (innerhalb 1 h weiterverarbeiten).
Sch.er—. 18115 |16 |Probe- |7,8 |Probe- e Den Cyanacrylat-Klebstoff auf die andere
festigkeit stuck stick N ; .
B B Fugeflache dinn auftragen (= 5 mg/cm?) und
[MPa] zerstort zerstort . . . -
die Teile sofort zusammenfligen, richtig
) . positionieren und unter leichtem Druck
- Hinweise fixieren.
Den  Cyanacrylat-Klebstoff im  Original- « Bei groReren Schichtdicken die Durchhartung

behalter dicht geschlossen halten und an
einem dunklen, trockenen, gut beliufteten und

durch nachtragliches Auftragen des Akti-
vators Three Bond 1796E direkt auf den

kiihlen Ort aufbewahren. Cyanacrylat-Klebstoff sicherstellen.

o Lassen Sie das Produkt vor dem Offnen des
Behalters erst Raumtemperatur erreichen, da
sich ansonsten Tauniederschlag bilden kann.

e Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollten
Feuchtigkeit, Fett und sonstige Verun-
reinigungen von den Fugeflachen entfernt
werden.

e Einmal ausgegossenes Produkt sollte nicht
mehr in den Originalbehalter zurlickgegossen
werden. Uberschiissiger Klebstoff  sollte
sofort mit einem Tuch abgewischt werden.

e Ausgeharteter Cyanacrylat-Klebstoff kann
durch mehrmaliges Bestreichen mit dem

Entferner Three Bond 1795 entfernt werden.
e Die besten Resultate werden erzielt, wenn

die zu verklebenden Teile bei 23°C x 40 ~ 80 6. Verkaufseinheiten
% RH verklebt werden. Geringere
Feuchtigkeit verlangsamt die Aushartung,
héhere Feuchtigkeit beschleunigt sie, kann
aber die Festigkeit der Klebung um 10 ~ 15
% beeintrachtigen. Saure Fugeflachen (pH-
Wert < 7) kdénnen dabei die Durchhartung
verzdgern, basische Oberflachen (pH-Wert >

20 g Tuben

Die hier angegebenen Daten und Empfehlungen wurden

7) dagegen beschleunigen die Poly- nach bestem Wissen erstellt und kénnen aufgrund unserer
o Testergebnisse und Erfahrungen als zuverlassig
merisation. angesehen werden. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir

fur die Einhaltung der Verarbeitungshinweise nicht
verantwortlich sein kénnen. Vor dem Gebrauch empfehlen
wir, Versuche durchzuftihren, ob sie den vom Anwender
gewunschten Zweck erfillen. Ein Anspruch daraus ist
jedoch ausgeschlossen. Fir falschen und zweckfremden
Einsatz trégt der Anwender die alleinige Verantwortung.

e Bei schwer zu verklebenden Teilen den
Primer Three Bond 1797 auf die Flgeflachen
auftragen und kurz abliften lassen (innerhalb
1 h weiterverarbeiten).
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