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Three Bond 7782

(Cyanacrylatkleber)

Bei dem Produkt Three Bond 7782 handelt es Japanische
sich um einen einkomponentigen, Idsungsmittel- Zypresse 10
freien Cyanacrylatkleber auf Methylesterbasis. Séaurehaltig
Dieser  Sekundenkleber hartet innerhalb es Papier 3
kirzester Zeit unter der katalytischen Wirkung Linearer . K 77 — 121
von anionischen Startern aus. In den meisten Ausdehnungs-
Fallen genlgen bereits die auf den Werkstoffen koeffizient (O
vorhandenen Feuchtigkeitsspuren, um die bis 100 °C)
Polymerisation einzuleiten. Glastbergang j °C 109
stemperatur
1. Merkmale (DMA)
e Hohe Klebekraft Shore-Harte - - 82D
e Einkomponentiger Klebstoff Durchschlags- - kV/mm 27
« Schnelle Aushértung festigkeit
o Klebt verschiedene Materialien (porése und Volumen- - Q'm 1.75x
saurehaltige) widerstand 10"
Flachenwider- - - 9.99 x
2. Typische Eigenschaften stand 10"
Dielektrizitats- |at 1kHz - -
Prifkriterium | Material | Einheit | Ergebnis konstante
Farbe - Farblos in at 1IMHz - -
Licht Verlustfaktor | at 1kHz - -
Gelb at 1IMHz - -
Viskositat - mPa-s 15 Lagerfahigkeit - Monate 12
bei 25 °C bei5-10°C |- Farblos in
Dichte - g/cm3 1.05 Farbe Licht
bei 25 °C Gelb
Aushartungs- NBR 2 Viskositat - mPa-s 15
zeit (25 °C, FE 2 bei 25 °C
50% rF) PC sec 10
PBT 7
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3. Scherfestigkeit verschiedener 5. Scherfestigkeit Gummis
Materialien Material Ergebnis Einheit
Materialien | Ergebnis Einheit NR/NR 0.4 * MPa
Eisen 14.2 MPa CR/CR 0.6* MPa
Aluminium 15.3 MPa NBR/NBR 0.8* MPa
SuUsS 15.4 MPa SBR/SBR 1.7 * MPa
Brass 10.9 MPa EPDM/EPDM| 0.8 * MPa
Kupfer 14.5 MPa * Materialbruch
Nickel 14.8 MPa
Zinkchromat | 7.8 MPa 6. Bestandigkeit gegen Chemikalien
Balsa 1.8* MPa
Note: Die Teststiicke wurden bei einer relativen e Ergebnis
Luftfeuchtigkeit von 50 % (bei 25 °C) verklebt und in Prafkriterium | Temperatur (MPa)
dieser Umgebung 24 Stunden ausgehartet.
* Materialbruch Ausgangswert - 14.2
. . Isopropanol 25°C 13.4
4. Scherfestigkeit Kunststoffe Prop
Toluol 25°C 14.0
Material Ergebnis Einheit Benzin 25°C 13.8
PVC/PVC 4.9* MPa Motorendl 40 °C 14.9
PC/PC 7.6* MPa Kahlflissigkeit 25°C 13.5
Phenol/Phenol [11.1* MPa (50% ag.)
PAG/PAG 7.9* MPa Note: Nach Eintauchen der Teststlicke zur Messung der
" Scherfestigkeit (Fe/Fe) fir 250 Stunden in jede
PA6,6/PA6,6 12.1 MPa Chemikalie wurde die Scherfestigkeit bei
Noryl/Noryl 96 * MPa Raumtemperatur gemessen.
ABS/ABS 6.2* MPa
GE/GE 20.0* MPa
PBT/PBT 4.2 MPa
PET/PET 10.2 * MPa
PPO/PPO 6.7 MPa
PPS/PPS 2.5 MPa
HIPS/HIPS 4.4* MPa
Acryl/Acryl 7.8* MPa
Polyacetal 1.2 MPa

* Materialbruch
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7. Hinweise e Einmal ausgegossenes Produkt sollte nicht
mehr in  den Originalbehalter zurtick
gegossen werden. Uberschiissiger Klebstoff
sollte sofort mit einem Tuch abgewischt
werden.

e Schlechte Haftung auf Polyethylen,
Polypropylen, fluoren Kunststoff, Silikon,
weichem Vinylchlorid und Glas.

e Den Cyanacrylat-Klebstoff im  Original-
behalter dicht geschlossen halten und an
einem dunklen, trockenen, gut belifteten und
kiihlen Ort aufbewahren.

« Lassen Sie das Produkt vor dem Offnen des
Behalters erst Raumtemperatur erreichen, da
sich ansonsten Tauniederschlag bilden kann.

e Um optimale Ergebnisse zu erzielen, sollten
Feuchtigkeit, Fett und sonstige
Verunreinigungen von den Fugeflachen
entfernt werden.

8. Verkaufseinheiten
20 g Flaschen

e Die besten Resultate werden erzielt, wenn

die zu verklebenden Teile bei 23 °C x 40 ~ Die hier angegebenen Daten und Empfehlungen wurden
80% RH verklebt werden. Geringere nach bestem Wissen erstellt und kdnnen aufgrund unserer
. . . . Testergebnisse und Erfahrungen als zuverléassig
Feuchtigkeit verlangsamt die Aushartung, angesehen werden. Sie sind jedoch unverbindlich, da wir
hohere Feuchtigkeit beschleunigt sie, kann fir die Einhaltung der Verarbeitungshinweise nicht
. . i ' verantwortlich sein kénnen. Vor dem Gebrauch empfehlen
aber die Festigkeit der Klebung um 10 ~ 15 wir, Versuche durchzufiihren, ob sie den vom Anwender
0% intrachtiaen. re Fugeflachen H- gewilinschten Zweck erfiillen. Ein Anspruch daraus ist
6 beeintrac t gen. Sau e _uQe ache N (b jedoch ausgeschlossen. Fir falschen und zweckfremden
Wert < 7) kénnen dabei die Durchhéartung Einsatz tragt der Anwender die alleinige Verantwortung.
verzdgern, basische Oberflachen (pH-Wert >
7 dagegen beschleunigen die

Polymerisation.

e Die Klebezeit hangt ab von der Art und
Beschaffenheit der Flache und variiert
dementsprechend. Der Kleber festigt sich
innerhalb von 2 Sekunden bis 3 Minuten und
erreicht die geeignete Festigkeit in 30
Minuten bis 2 Stunden.

e Den Cyanacrylat-Klebstoff auf die andere
Fugeflache dinn auftragen (= 5 mg/cm?) und
die Teile sofort zusammenfiigen, richtig
positionieren und unter leichtem Druck

fixieren.
ThreeBond GmbH Tel.:  +49 (0) 211 530641-0
Heerdter Lohweg 55 Fax: +49 (0) 211 530641-41
D-40549 Disseldorf info@threebond.de

Germany www.threebond.de



